
Технологија обраде метала 

 

Под технологијом обраде метала подразумевамо поступке и техничка средства која се 
примењују да би материјал добио жељени облик и квалитет и могао да се користи  за 
задовољење човекових потреба. Обрадом сировог материјала (припремка) добијамо 
готов део (израдак).  

Технологија обраде може бити : 

 ручна (за израду користимо ручни алат) 

 машинска (изводи се на машинама). 

С обзиром на физички принцип какао се изводи, обрада метала може бити: 

 обрада метала скидањем струготине (обрада резањем) у коју спада : сечење 
секачем, тестерисање, турпијање, бушење, стругање, рендисање, глодање, 
брушење, израда навоја; 

 обрада метала без скидања струготине где спада ливење и деформисање. У 
зависности од облика радног предмета (обратка), машине и алата, разликују се 
следећи поступци обраде деформисањем: сабијање (ковање), извлачење, 
истискивање, ваљање, савијање и одвајање; 

 термичка обрада где спадају поступци : каљење, отпуштање, нормализација, 
цементација, нитрирање, идр; 

 савремене методе обраде : ултразвучна обрада, ласерска, електроерозиона, итд. 

Обрадом метала скидањем  и без скидања струготине  мењамо   облик радног предмета, 
док се код термичке обраде мења унутрашња структура материјала а облик  предмета 
остаје исти. 

У машинству се често користе сложене конструкције састављене од више делова.  Врло 
је важан поступак спајања тих делова због добијања целовитости, међусобне 
повезаности  и функционалности делова. Спајањем делова могу се остварити: 

 раздвојиве везе (завртањ и навртка,клинови, опруге) 

 нераздвојиве везе (заваривање, закивање, лемљење, лепљење). 
 

ЗАДАТАК: Прочитати текст и усвојити градиво. Најважније уредно записати у свеску. 

 
 
 
 


